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Ugradnja vodjica

Vodjice predstavljaju linearno uleZiStenje pokretnih sklopova pomo¢nih translatornih kretanja kod
obradnih sistema, sa funkcijom preciznog vodjenja i noSenja boc¢nih i poprecnih opterecenja. Kao i kod
obrtnih, tako i kod translatornih, uleziStenja se mogu predstaviti pomocu nepokretnih i pokretnih
oslonaca, a u zavisnosti od zahteva primene konfiguracija mozZe biti neka njihova kombinacija. Kod
translatornih ulezistenja za fiksni oslonac koristi se termin vodeéa grana, a za pokretni oslonac prateca
grana.

U opstem sluc¢aju, moguée konfiguracije translatornih uleziStenja se dele prema:
1) broju grana (jednostruke, dvostruke, trostruke, ¢etvorostruke), i
2) prema polozaju ugradnje (horizontalna, vertikalna, ugradnja na kosoj povrsini, ugradnja na
medjusobno smaknutim povr§inama)
Na naredoj slici' su prikazani pojedini primeri ugradnje sa razli¢itim brojem grana, u horizontalnom i
vertikalnom rasporedu. Za primenu kod obradnih sistema, dominantno se koriste konfiguracije sa dve
grane (vodeca i prateca).
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!'Izvor grafickih prikaza predstavlja katalog proizvodjaca THK
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Ugradnja vodece grane (master-rail side)

Ugradnja vodjica obuhvata njihovo fiksiranje i osiguranje, a takodje i odgovaraju¢i nacin ugradnje
papuca, u zavisnosti od zahteva i uslova primene. Fiksiranje se po pravilu izvodi zavrtanjskom vezom
u popre¢nom/radijalnom pravcu, a osiguranje se izvodi na razli¢ite na¢ine u bo¢nom/lateralnom pravcu.
U nastavku se navode primeri ugradnje vodece grane:

1) Oslanjanje preko bocne referentne povrsi, bez osiguranja
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4) Oslanjanje preko bocne referentne povrsi i osiguranje konusnim klinom preko zavrtnja

Ugradnja pratece grane (subsidiary-rail side)
Kod ugradnje prate¢e grane fiksiranje se takodje izvodi zavrtanjskom vezom, a bo¢no oslanjanje i
osiguranje izvodi se samo za vodjicu ili samo za papucu. U nastavku se navode primeri ugradnje pratece

grane:

1) Samo fiksiranje, bez bo¢nog oslanjanja i osiguranja
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2) Oslanjenje vodjice na referentnu bo¢nu povrsinu
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3) Oslanjanje papuce na referentnu bo¢nu povrsinu

Primer konfiguracije vodeée i pratee grane za maSine sa vibracijama i udarom

LM block set screw
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Ugradne mere

Kao i kod obrtnih uleziStenja, u zavisnosti od izabranog tipa lezaja, ili paketa lezajeva, tako i kod
translatornih uleZiStenja postoje preporuke za ugradnju koje daje proizvodjac. U nastavku se navodi
jedan primer proizvodjaca THK, gde se mere navode za jedan od modela i u zavisnosti od odabrane

veli¢ine.
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[Model HSR, HSR-M1 and HSR-M2]

Unit: mm
Corner | Corner | Shoulder | Shoulder
Mode] |radius for radius for | height for |height for

the LM | the LM | the LM | the LM
No. rail block rail block

r{(max) | r(max) Hi H: E

8 0.3 0.5 1.6 6 2.1

10 0.3 0.5 1.7 5 2.2
12 0.8 05 2.6 4 3.1
15 0.5 0.5 3 4 4.7
20 05 0.5 3.5 5 4
25 1 1 5 5 55
30 1 1 5 5 7
35 1 1 6 6 7.5
45 1 1 8 8 10
55 1.5 1.5 10 10 13
65 1.5 1.5 10 10 14
85 15 15 12 14 16
100 2 2 16 16 20.5
120 25 2.5 17 18 20
150 2.5 2.5 20 20 22.5

-

l ==

Ha) ||
il

W

© al
H1
E

PROJEKTOVANIJE OBRADNIH SISTEMA, 2021.03



Postupak ugradnje vodjica

Kod vodjica od izuzetne vaznosti je redosled odnosno postupak operacija montaze, kako bi se ugradnja
sprovela pravilno i na taj nacin obezbedili neophodni uslovi za eksploataciju. Osnovna procedura moze
se podeliti u nekoliko koraka, gde se prvo ugradjuje vodeca grana, a zatim prateca. Redosled operacija
montaze je naveden u nastavku:

1) Provere, CiS¢enje i priprema povrsina

2) Postavljanje vodjice u odnosu na referentnu/baznu povrsinu
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4) Pritezanje odnosno bo¢no osiguranje, ¢ime se obezbedjuje pravilno baziranje na referentnu
povrsinu nosece strukture

5) Finalno pritezanje zavrtanjske veze zadatim momentom, redom, jednog po jednog zavrtnja, sa
jednog kraja vodjice na drugi

Za montaZu pratece grane potrebno je ostvariti zahtevanu paralelnost u odnosu na vodjicu vodece grane,
i za taj postupak se koristi nekoliko pristupa. U nastavku se navode sledeci primeri odnosno mogucéi
pristupi kojima se ostvaruje paralelnost:

1) Relativno u odnosu na referentnu povrsinu na nosecoj strukturi
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2) Relativno u odnosu na vodec¢u granu pomocu odgovarajuceg pribora
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