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U daljem tekstu se navodi tema i projektni zadatak za veZbanje studenata u projektovanju sistema za automatsku
montazu.

Naziv projekta:
Sistem za automatsku montazu sklopa elektromehanickog proizvoda malog gabarita
Projektni zadatak:

Mali elektromehanicki proizvodi su tipi¢an reprezent za jednu vrlo Siroku klasu proizvoda malog gabarita koji su vrlo
pogodni za automatsku montazu. To su proizvodi za masovnu potrosnju koji se po pravilu izradjuju u srednjim ili
velikim serijama. Trend masovne personalizacije postepeno zahvata i ovu oblast, sto za posledicu ima porast broja
varijanti i skracivanje trziSnog veka.

Tipican primer proizvoda ove vrste su elektricne komponente za instalacije u gradjevinarstvu. Konkretno, to su
uticnice, utikaci, prekidaci, osiguraci i tome slicno.

U Srbiji postoji nekoliko proizvodjaca koji su osvojili ovu vrstu proizvoda i masovno ih proizvode za domade, i u manjoj
meri, inostrano trziste. Bez izuzetka, tehnologija montaze ovih proizvoda je bazirana na manuelnoj montazi, izvedenoj
u formi protoc¢nih linija sa podelom radnog zadatka na veci broj tehnoloskih sekvenci.

U cilju povecéanja produktivnosti, smanjenja troSkova montaze i povecanje i stabilizacije kvaliteta, neophodno je da se
postojec¢a manuelna tehnologija modernizuje kroz uvodjenje delimi¢no ili potupuno automatizovanih sistema. Sledeci
ovakvu potrebu domace industrije, studentima koji slusaju predmet Tehnologija montaze na Masinskom fakultetu
Univerziteta u Beogradu postavlja se konkretan zadatak, da se kroz jednu studiju ograni¢enih razmera, koristeéi znanja
koja su stekli u okviru ovog predmeta, upoznaju sa specificnostima ove tehnologije i istraze mogucénosti za njenu
modernizaciju delimi¢nom ili potpunom automatizacijom pojedinih tehnoloskih sekvenci.

Projektnom timu se postavlja sledeci zadatak:
1. Izgradnja 3d modela komponenata i sklopa uzorka prekidaca / uti¢nice / utikaca.
Analiza i klasifikacija operacija spajanja i fiksiranja delova.

Analiza i klasifikacija zadatka uvodjenja delova u proces.
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4. Sekvenciranje procesa montaze, identifikacija varijantnih sekvenci i izbor optimalne varijante.
5. Analiza postojece tehnologije manuelne montaze, identifikacija tehnoloskih performansi i ogranicenja.
6. Postavka varijantnih koncepata robotskog sistema za montazu i predlog optimalne varijante.
7. Zausvojeni koncept sistema za robotsku montaZu detaljno razraditi neki od izabranih podsistema.
8. Eksperimentalna verifikacija kriticnih sadrzaja predloZzenog reSenja u okviru tacke 7.
Opste napomene:
1. Projekat radi grupa studenata sa jasno definisanim pojedinac¢nim zaduzenjima.
ZavrSeni projekat se predaje kao elaborat u elektronskoj i Stampanoj formi.
Obavezno je redovno prisustvo na vezbama.
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4. Rok zavrsetka projekta je kraj Il semestra.
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Na kraju semestra, organizuje se finalna prezentacija projektnog reSenja u prisustvu predmetnog
nastavnika i asistenta koji je vodio grupu.

6. U svim fazama rada na projektu obavezna je primena racunara sa odgovaraju¢éim CAE, CAD i CAM
resursima.
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